nupigecO)

INSTRUKCJA OBSLUGI KSZTALEK ELEKTROOPOROWYCH

1. Upewnij sie, ze rury, ktére bedziesz zgrzewac sg proste.

2. Zeskrob z powierzchni rury lub bosego konca ksztattki doczotowej utleniong warstwe PE. Powinna
by¢ ona zdjeta na catej dtugosci powierzchni zgrzewanej, plus jeden centymetr.

3. Oczy$¢ zeskrobang powierzchnie rury i ksztattki odpowiednim $rodkiem do odttuszczania za pomoca
miekkiej $ciereczki lub sprayu. Poczekaj do catkowitego wyschniecia..

4. Witz rure lub ksztattke doczotowa w gniazdo ksztattki elektrooporowej.

5. Podtacz kable zgrzewajace do gniazd ksztattki elektrooporowej. Zeskanuj za pomocg pidra $wietlnego
umieszczony na ksztattce kod kreskowy, lub wprowadZ? recznie parametry zgrzewu. Sprawdz, czy
ustawienia sa poprawne.

6. W czasie procesu zgrzewania oraz w czasie chtodzenia unikaj obcigzen dziatajacych na zgrzewana
powierzchnie.

7. Po zakonczeniu procesu zgrzewania odczekaj petny czas chtodzenia (c.t.) podany na kodzie
kreskowym.

8. Po odczekaniu zadanego czasu chtodzenia mozesz przeprowadzi¢ prébe cisnieniowa.

Uwaga:

Wprowadzajac recznie czasy zgrzewania i napiecie dobrze przeczytaj zadane przez producenta wartosci.
W czasie procesu zgrzewania zachowaj bezpieczng odlegtosc.

Firma Polymedium sp. z o0.0. nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne wypadki zwigzane
Z nieprzestrzeganiem przepiséw BHP.

( XXX000 - 00v - 000s - c.t. 00 min)

0512154003400646919554
373503315001706017060503398

X000 - kod produktu
00V - napiecie zgrzewania
000s - czas zgrzewania

Traceability code c.t. 00 min - czas chtodzenia

A
L,
Parametry zgrzewu
Czas chtodzenia Czas do pradby cisn. | Czas do préby cisn.
(c.t.) <6 bar <20 bar
2
Minuty Minuty
mm gwint

20-50 |1/2"-11/2"| 10 20 + (c.t.) 60 + (c.t.)
63-75 2"-21/2" 15 30 + (c.t.) 90 + (c.t.)
90-200 3"-6" 20 40 + (c.t.) 120 + (c.t.)
225-400 | 8"-16" 40 60 + (c.t.) 180 + (c.t.)
450-630 | 18"-24" 60 80 + (c.t.) 200 + (c.t.)
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