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INSTRUKCJA OBSLUGI ODGALEZIEN SIODLOWYCH BEZ NAWIERTKI

I. PRZYGOTOWANIE SODLA I RURY

Zmierz srednice rury w miejscu wykonywania zgrzewu. Usun cate btoto, wode i zanieczyszczenia z rury.

Przy pomocy specjalnego markera zaznacz miejsce, w ktérym odgatezienie siodtowe bedzie przylega¢ do rury, dodajac jeden
centymetr po kazdej stronie. Biorgc miare z czesci siodtowej odgatezienia, staraj sie go nie wyciggac z ochronnego worka.

Zeskrob z przygotowanej wczesniej powierzchni rury utleniong warstwe PE. Powinna by¢ ona zdjeta na catym obszarze powierzchni
zgrzewanej, plus jeden centymetr.

Oczys$¢ zeskrobang powierzchnie rury odpowiednim $rodkiem do odttuszczania, za pomocag miekkiej $ciereczki lub sprayu. Poczekaj
do catkowitego wyschniecia. Zréb to samo z czescig siodtowg odgatezienia, jesli wyciagnates ja wczesniej z worka ochronnego.

Przyt6z dolng cze$¢ odgatezienia siodtowego do przygotowanej wczesniej powierzchni rury. Zatdéz na rure opaske mocujaca
odgatezienia siodtowego. Zapnij klamre zacisku (w wersji z zaciskiem) lub dokre¢ naprzemiennie $ruby mocujace.

UWAGA: Przed zgrzewaniem nie wolno przewiercac rury ani powieksza¢ otworu w siodle !

II. ZGRZEWANIE CZESCI SIODLOWE]

Upewnij sie, ze rura, do ktérej bedziesz dogrzewat nawiertke ma odpowiednig temperature. Jesli wewnatrz rury znajduje sie woda
o bardzo niskiej temperaturze, lub rura pokryta jest szronem, szadzig lub parg wodng, nie wolno jej zgrzewaé. Musisz poczekad,
az sie ogrzeje.

Upewnij sie, ze termometr zgrzewarki elektrooporowej wskazuje realng temperature powietrza. Niedopuszczalne jest oktamywanie
urzadzenia zgrzewajacego, poprzez podgrzewanie termometru, lub umieszczanie go w wyzszej temperaturze niz temperatura
otoczenia (np. kabina samochodu) !!!

Podtacz kable zgrzewajace do gniazd odgatezienia siodtowego. Zeskanuj za pomoca pidra swietlnego umieszczony na odgatezieniu
kod kreskowy, lub wprowadz recznie parametry zgrzewu. Sprawdz, czy ustawienia sg poprawne.

W czasie procesu zgrzewania oraz w czasie chifodzenia unikaj obcigzen dziatajacych na zgrzewanga powierzchnie.

Po zakonczeniu procesu zgrzewania odczekaj petny czas chtodzenia (c.t.) podany na kodzie kreskowym.

III. NAWIERCANIE

Upewnij sie, czy nawiercac sie bedziesz do wytaczonego rurociggu.

Uzywajac odpowiedniej wielkosci wiertta i koronki przewier¢ sie przez strefe zimna odgatezienia siodtowego i Scianke rury, uwazajac
by nie uszkodzi¢ scianki odgatezienia siodtowego.

V. PRZYGOTOWANIE BOSEGO ODEJSCIA I RURY

Upewnij sie, Ze rura, ktdrg bedziesz dogrzewac do bosego konca odgatezienia jest prosta prosta.

Zeskrob z powierzchni rury utleniong warstwe PE. Powinna by¢ ona zdjeta na catej dlugosci powierzchni zgrzewanej, plus jeden
centymetr.

Oczys¢ zeskrobang powierzchnie rury i bosy koniec odgatezienia siodtowego odpowiednim srodkiem do odtluszczania za pomoca
miekkiej Sciereczki lub sprayu. Poczekaj do catkowitego wyschniecia.

Przygotuj taczaca ksztattke elektrooporowag (mufa, redukcja, kolano etc.) Natdz ksztaltke taczaca na przygotowany wczesniej bosy
koniec odgatezienia siodtowego. W drugie gniazdo ksztattki taczacej wtdz oskrobany i oczyszczony koniec rury.
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VI. ZGRZEWANIE CZESCI BOSEJ

Podtacz kable zgrzewajace do gniazd taczacej ksztattki elektrooporowej. Zeskanuj za pomocg pidra $wietlnego umieszczony na
ksztattce kod kreskowy, lub wprowadz recznie parametry zgrzewu. Sprawdz, czy ustawienia sg poprawne.

W czasie procesu zgrzewania oraz w czasie chtfodzenia unikaj obcigzen dziatajacych na zgrzewang powierzchnie.
Po zakonczeniu procesu zgrzewania odczekaj petny czas chtodzenia (c.t.) podany na kodzie kreskowym.

Po odczekaniu czasu chtodzenia do préby cisnieniowej (tabela w dole instrukcji) mozesz przeprowadzi¢ probe cisnieniowa.

Po nawierceniu rury, dolna obejma mocujaca nie jest juz potrzebna. Mozna jg zaréwno zdjaé, jak i zosta¢ na rurze.

Uwaga:
Wprowadzajac recznie czasy zgrzewania i napiecie dobrze przeczytaj zadane przez producenta wartoéci. W czasie procesu

zgrzewania zachowaj bezpieczng odlegtosc.
Firma Polymedium sp. z 0.0. nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne wypadki zwigzane z nieprzestrzeganiem przepiséow BHP.

TABELA CZASOW CHLODZENIA

Czas do proby Czas do proby
Czas chlodzenia ci$nieniowej cisnieniowej
<6 bar <20 bar
[}
Minuty Minuty
mm gwint
20-50 1/2"-11/2" 10 30 70
63-75 2"-21/2" 15 45 105
90-200 3"-6" 20 60 140
225-400 8"-16" 40 100 220
450-630 18"-24" 60 140 260
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