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1 WPROWADZENIE

Drogi Uzytkowniku.

Bardzo dziekujemy za zakup naszego produktu. JesteSmy przekonani, ze
spetni on Twoje oczekiwania.

Zgrzewarka elektrooporowa Polymedium data jest przeznaczona wytgcznie
do zgrzewania elektrooporowego ksztattek z tworzyw sztucznych.

Urzadzenie zostato wyprodukowane z najwyzszej jakosci podzespotow, pod-
dane drobiazgowej kontroli jakosci zgodnie z najsurowszymi europejskimi
normami i wyposazone w odpowiednie funkcje bezpieczenstwa.

Przed wprowadzeniem do obrotu, sprawdzono niezawodnos$¢ dziatania
i wszelkie zabezpieczenia urzadzenia, jednak wskutek niewtasciwego ob-
chodzenia sie z urzadzeniem lub zaistnienia btedu technicznego moga poja-
wi¢ sie nastepujgce zagrozenia:

» zagrozenie dla zdrowia operatora,

* mozliwos¢ uszkodzenia zgrzewarki oraz innego sprzetu operatora,

» zakidcenie efektywnosci pracy zgrzewacza.

Wszystkie osoby, biorgce udziat w uruchomieniu, eksploatacji, konserwacji
i serwisowaniu zgrzewarki musza posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
i uprawnienia.

Zgrzewarka nie powinna pracowa¢ bez nadzoru operatora.

Przed uzyciem urzadzenia wymagane jest zapoznanie sie z niniejsza In-
strukcjg obstugi uniwersalnej zgrzewarki elektrooporowej Polymedium data.

Dziekujemy.

2 INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

21 Poprawne uzycie wtykéw adaptora

W trakcie uzytkowania urzgdzenia, uzywac¢ nalezy odpowiednich wtykéw ad-
aptora, ktdrych $rednica jest zgodna z $rednicg gniazd zgrzewanych ksztat-
tek. Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy sie upewnic, czy wtyk zostat po-
prawnie zamocowany i czy nie jest uszkodzony. Wtykéw adaptora, oraz
przewodow zgrzewajacych nie wolno uzytkowa¢ w sposéb niezgodny z ich
przeznaczeniem.

2.2 Niewlasciwe uzycie przewodu zasilajgcego zgrzewarki

W czasie pracy zgrzewarki nie wolno dotykaé przewodu zasilajgcego. Po
skonczonej pracy nalezy wylaczy¢ urzadzenie z pradu uwazajac przy tym,
by nie ciggna¢ za przewdd zasilajgcy. Nalezy chroni¢ przewdd zasilajacy
przed cieptem, chemikaliami i ostrymi przedmiotami.

2.3 Bezpieczenstwo montazu instalacji

Do zgrzewania elektrooporowego powinno sie uzywaé zaciskébw montazo-
wych. Montaz instalacji powinien byé przeprowadzony zgodnie z instrukcjg

4
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producenta poszczegolnych komponentéw instalacji, oraz przy zastosowaniu
europejskich i krajowych przepiséw budowlanych.

24 Kontakt z woda

Zgrzewarka elektrooporowa Polymedium data jest urzadzeniem elektrycz-
nym. Nie powinna mie¢ kontaktu z wodg. Urzadzenia nie wolno moczy¢, ani
zanurza¢ w wodzie.

2.5 Zdjecie obudowy
A Zdjecie obudowy i otwarcie urzadzenia moze by¢ dokonane tylko

przez wykwalifikowany personel producenta lub sprzedawcy,

Caution o h
oraz wykwalifikowany personel autoryzowanego serwisu.

2.6 Uzycie przediuzaczy przewodu zasilajacego

W przypadku koniecznosci przedtuzenia przewodu zasilajgcego, nalezy
zastosowac przedtuzacze o nastepujacych parametrach:

do 20 m: 1.5 mm? (zalecany 2.5 mm?) Typ HO7RN-F
powyzej 20 m: 2.5 mm? (zalecany 4.0 mm?) Typ HO7RN-F

UWAGA! W czasie korzystania z przediuzacza, zaréwno przewod zasilajg-
cy, jak i sam przedtuzacz powinny by¢ catkowicie rozwiniete.

2.7 Sprawdzenie zgrzewarki przed uzyciem

Przed kazdorazowym uzyciem zgrzewarki elektrooporowej nalezy sie upew-
ni¢, czy urzadzenie jest sprawne i czy nie posiada drobnych uszkodzen, mo-
gacych mie¢ wptyw na przebieg procesu zgrzewania. Wtyki adaptora muszg
by¢ poprawnie osadzone, a powierzchnie styku czyste. Wszystkie czesci
zgrzewarki muszg by¢ prawidtowo zainstalowane, by urzadzenie dziatato po-
prawnie. Wszystkie uszkodzone elementy powinny by¢ niezwtocznie napra-
wione lub wymienione przez autoryzowany serwis.

2.8 Zabezpieczenie portu USB

W trakcie uzywania zgrzewarki, port USB powinien by¢ zamkniety za pomo-
cq dotgczonej do urzadzenia nakretki zaslepiajgcej, w celu ochrony przed
zabrudzeniem i wilgocia.

2.9 Dane dotyczace zasilania

2.9.1 Zasilanie sieciowe

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé europejskich przepisow EVU dotycza-
cych okablowania, wykonawczych przepiséw VDE o zapobieganiu wypad-
kom, europejskich przepiséw DIN/EN oraz norm i przepiséw krajowych.

A Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ nalezy, czy sie¢ elektrycz-
na z ktérej korzystamy posiada zamontowany, zgodnie z przepi-

Caution  samj bezpiecznik réznicowopradowy (F1) .

Zasilajgca sie¢ elektryczna lub generator powinny posiadaé zabezpieczenie
do 16A. Zgrzewarka elektrooporowa powinna by¢ tez chroniona przed wilgo-

cia.

2.9.2 Zasilanie z generatora

Wymagana przez producenta moc znamionowa generatora, jest uzalezniona
od srednicy zgrzewanych ksztattek, warunkéw otoczenia, dtugosci przewodu
zasilajgcego, a takze rodzaju zastosowanego generatora.

ﬁ
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Znamionowa moc wyjsciowa generatora jednofazowego, 220-240 V, 50-60
Hz wynosi odpowiednio dla poszczegdlnych srednic:
od 20 mm do 160mm 3.2 kw
od 160 mm do 630 mm 4 kW (wczytywanie reczne)
5 kW (wczytywanie automatyczne)

Urzadzenie powinno by¢ podtgczane do uruchomionego wczesniej generato-
ra. Napiecie spoczynkowe powinno by¢ ustawione na okoto 240 V. Podczas
wytgczania urzadzenia, zgrzewarka musi by¢ odtgczona jako pierwsza.

UWAGA!

Na kazde 1000 m n.p.m. nominalna moc generatora spada o okoto 10%.

W trakcie procesu zgrzewania do generatora nie powinny by¢ podtgczone
inne urzadzenia.

210 Poprawnos¢ transferu raportow zgrzewania

Podczas transferu danych dotyczacych raportéw zgrzewania bezposrednio
na drukarke lub na urzadzenie Pen Drive, przed odtgczeniem drukarki lub
PenDrive'a z portu USB, upewni¢ sie nalezy, ze na wyswietlaczu pojawit sie
komunikat ,Koniec drukowania’. Zbyt wczesne wypiecie drukarki lub Pen
Drive'a moze spowodowac btad transferu lub zapisu. Wykasowanie danych
ze zgrzewarki przy jednoczesnym braku ich zapisu spowoduje ich nieodwra-
calng strate.

3 SERWIS | NAPRAWA

Zgrzewarka elektrooporowa Polymedium data jest wysokiej jakosci specjali-
stycznym sprzetem elektronicznym, dlatego majac na uwadze zachowanie
najwyzszych standardéw dotyczacych jakosci i bezpieczenstwa uzytkowania
urzadzenia, powinno by¢ ono obstugiwane jedynie przez odpowiednio prze-
szkolonych do tego specjalistéw i serwisowane w autoryzowanych punktach
serwisowych wskazanych przez producenta.

Producent i dystrybutor nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
ewentualne szkody spowodowane przez urzadzenie, a wynika-
jace z nieprzestrzegania zalecen podanych w niniejszej instruk-
cji.

Important

W trakcie ustug serwisowych, urzadzenie jest kalibrowane do specyfikacji
technicznej, w jakiej jest aktualnie dostarczane do sprzedazy. Jednoczesnie
producent udziela trzymiesiecznej gwarancji na poprawne dziatanie sprzetu
po kazdorazowej kalibracji.

3.1 Transport i przechowywanie

Zgrzewarka elektrooporowa Polymedium data jest dostarczana w drewnia-
nym pudetku transportowym. Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym,
czystym pomieszczeniu i chroni¢ przed wilgocia.

W czasie transportu, urzadzenie musi byé odpowiednio zabezpieczone
i umieszczone w pudetku transportowym.

ﬁ
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4 ZASADA DZIALANIA

Zakupione przez Panstwa urzadzenie jest przeznaczone do zgrzewania
elektrooporowego instalacji z tworzyw sztucznych. Umozliwia wprowadzanie
parametréw zgrzewania za pomocg czytnika kodéw kreskowych, w ktére wy-
posazone sg ksztattki. Struktura tego kodu jest znormalizowana w skali euro-
pejskiej i zgodna z norma ISO TR 13950.

Urzadzenie umozliwia takze wprowadzenie drugiego kodu tzw. kodu $ledze-
nia (traceability) zgodnego z normg ISO 12176-4, identyfikujacego rury
i ksztattki zgrzewanej instalacji. By z niego skorzystac¢, nalezy przetgczyc
urzadzenie w tryb ISO (patrz punkt 10.1)

Urzadzenie umozliwia reczne wprowadzenie parametrow zgrzewania, jed-
nak wprowadzenie ich za pomocg piéra Swietinego umozliwia dodatkowo:
e automatyczng kontrole procesu zgrzewania,
¢ korekte czasu zgrzewania w zaleznosci od temperatury zewnetrznej
e komunikacje z uzytkownikiem za pomocg panelu wyswietlacza

Wszystkie dane dotyczace poszczegdinych zgrzewdw sag zapisywane w we-
wnetrznej pamieci urzadzenia i moga by¢ przesytane zaréwno bezposrednio
do zewnetrznej drukarki jak i zapisywane na zewnetrznym nosniku zgodnym
ze standardem USB (Pen Drive).

W celu utatwienia transferu danych, urzadzenie jest wyposazone w port USB
standardu 1.1 umiejscowiony w przednim panelu zgrzewarki.

Akcesoria dodatkowe
» Urzadzenie jest wyposazone standardowo w kabel USB umozliwiajacy
bezposrednie potaczenie z drukarka. Opcjonalnie mozna dokupi¢ ze-
wnetrzny nosnik pamieci zgodny ze standardem USB (Pen Drive, karta
pamieci z przejscidwka) umozliwiajacy przenoszenie danych do kompu-
tera PC.

5 OBSLUGA

5.1 Wilaczenie zgrzewarki

Po podtaczeniu przewodu zasilajgcego do sieci elektrycznej, lub wtyku gene-
ratora, nalezy wilaczy¢ urzadzenie za pomoca czarnego przetgcznika
umieszczonego po lewej stronie panelu czotowego. Wigczy sie jednoczesnie
wyswietlacz z napisem powitalnym (Rys. 1).

Po chwili wyswietlacz przejdzie w tryb pracy (Rys. 2).

5.2 Wprowadzenie kodu operatora

W celu zabezpieczenia urzadzenia przed dokonywaniem zmian w jego usta-
wieniach przez osoby do tego nieupowaznione, urzgdzenie jest wyposazone
w opcje ,kodu operatora”. Zapyta o niego po kazdorazowym wejsciu w tryb
Menu. Na wyswietlaczu pojawi sie wéwczas napis ,Wpisac kod operatora”.
Mozna go wprowadzi¢ zaréwno za pomocg pidra swietlnego, wczytujgc kod
z karty operatora dotaczonej do kazdego urzadzenia jak i za pomoca klawi-
szy strzatek &, 4, <, = (Rys. 3).

ﬁ
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Poprawnos¢ wprowadzenia kodu za pomocg piora swietlnego potwierdza sy-
gnat dzwiekowy i komunikat na wyswietlaczu. Jesli kod wprowadzamy recz-
nie, jego akceptacji dokonujemy wciskajac przycisk START.

Jesli wprowadzony kod jest prawidtowy, urzadzenie umozliwi wejscie w tryb
Menu, jesli zas nie, na wyswietlaczu pojawi sie napis ,,Bfedny Kod”.

5.3 Podiaczenie ksztalttki

Przed rozpoczeciem procesu zgrzewanie, do przewoddw zgrzewajgcych na-
lezy podiaczy¢ odpowiednie wtyki adapteréw, a ich koncéwki wetkngé
w gniazda zgrzewanych ksztattek. Powierzchnie wszystkich stykow muszg
by¢ czyste i suche. Zabrudzenie lub zawilgocenie stykow moze doprowadzié¢
do niepoprawnego zgrzewu a takze uszkodzenia wtykdéw i przewoddw.

Po poprawnym podtagczeniu ksztattki do zgrzewarki z ekranu wyswietlacza
zniknie komunikat Brak styku, a pojawi sie numer kolejnego zgrzewu.

5.4 Wprowadzenie danych zgrzewu za pomoca piora swietlnego

Aby wprowadzi¢ dane dotyczace parametréw zgrzewu, za pomocg pidra
Swietlnego, musimy korzysta¢ z ksztattek wyposazonych przez producenta
w odpowiedni system kodéw kreskowych !

W celu wczytania kodu kreskowego, nalezy pochylajac lekko pioro, przeje-
chac¢ dos¢ szybko i rownomiernie jego kohcowka przez catg dtugosc¢ kodu.
Jesli dane zostang prawidtowo odczytane, zostang wyswietlone na ekranie,
a urzadzenie potwierdzi to sygnatem dzwiekowym (Rys. 4).

Komunikat ,Start ?” oznacza, ze zgrzewarka jest gotowa do rozpoczecia pro-
cesu zgrzewania. Nalezy sprawdzi¢ dane z wyswietlacza. Jesli sg btedne,
nalezy je usunaé wciskajac przycisk STOP/RESET. Odfaczenie kabla zasila-
jacego réwniez spowoduje reset wprowadzonych danych.

5.5 Rozpoczecie procesu zgrzewania
Aby rozpoczaé proces zgrzewania, nalezy wcisng¢ zielony przycisk START
w czotowym panelu zgrzewarki.

Jesli na ekranie nie pojawi sie komunikat o btedzie, oznacza to, ze proces
zgrzewania moze sie rozpoczaé i w tym celu nalezy jeszcze raz zatwierdzic¢
go wcisnieciem zielonego przycisku START.

5.6 Zgrzewanie

Od momentu rozpoczecia, caty proces zgrzewania jest monitorowany przez
urzadzenie, zgodnie z danymi wczytanymi z kodu ksztattki. W tym czasie
w dole ekranu wyswietlane jest aktualne napiecie i pozostaty do konca pro-
cesu czas.

5.7 Koniec procesu zgrzewania

Proces zgrzewania kohczy sie powodzeniem, jesli rzeczywisty czas zgrze-
wania odpowiada czasowi nominalnemu, podanemu na ksztattce. Informuje
nas o tym podwdjny sygnat dzwiekowy.

5.8 Przerwanie procesu zgrzewania

Jezeli w czasie procesu zgrzewania wystapi btad, proces zostanie przerwa-
ny, a na ekranie pojawi sie odpowiedni komunikat. Zgrzewarka poinformuje
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nas o tym przerywanym sygnatem dzwiekowym. Informacja o btedzie musi
zostaé zatwierdzona przez operatora wcisnieciem czerwonego przycisku
STOP/RESET.

5.9 Czas chlodzenia ( Cooling Time )

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ czaséw chtodzenia podanych przez pro-
ducenta ksztattek. Jesli producent ksztaitki, zawart w swoim kodzie kresko-
wym czas chtodzenia, zostanie on wyswietlony na ekranie po zakonczeniu
procesu zgrzewania, a licznik rozpocznie jego odliczanie. Przerwanie odli-
czania moze zosta¢ w kazdej chwili anulowane, poprzez wcisniecie przyci-
sku STOP/RESET. Jesli kod kreskowy ksztattki nie zawiera danych o czasie
chtodzenia, informacja taka nie zostanie wyswietlona.

5.10 Powrét do Menu poczatkowego

Po zakonczeniu procesu zgrzewania, nalezy odtaczy¢ ksztattke od urzgdze-
nia, wyciggajac z niej wtyki i wcisng¢ przycisk STOP/RESET w celu przej-
$cia do Menu poczatkowego.

6 INFORMACJE DODATKOWE W RAPORCIE ZGRZEWANIA

Kazdemu zgrzewowi wykonanemu za pomocg urzadzenia Polymedium data
jest przyporzadkowany kolejny protokét zapisany w pamieci urzadzenia. Za-
wiera on dane dotyczace poszczegdlnych zgrzewdw, a takze dodatkowe
dane, zawarte przez producentow w tzw. kodzie Sledzenia (traceability), jesli
funkcja ta zostata witagczona przez operatora. Dane te moga nastepnie zo-
sta¢ wydrukowane, lub przeniesione za pomocag PenDrive'a do komputera
PC w celu ich dalszej obrobki.

6.1 Dane dodatkowe

By wprowadzi¢ dodatkowe dane, uzy¢ nalezy przycisku gornej strzatki 1 .
Na ekranie wyswietli sie menu, w ktéorym mozna wybrac opcje “Wpisa¢ Nr.
Zlecenia” lub wprowadzi¢ ,Dane Dodatkowe” za pomocg przyciskow i & .
(Rys. 5)

6.2 Wpisanie numeru zlecenia

Kiedy w menu wtgczymy opcje “Wpisa¢ Nr. zlecenia” za pomocg klawiszy
strzatek 1, &, <, = bedziemy mogli wprowadzi¢ dane dotyczace lokalizaciji
obstugiwanej inwestycji. Pojawig sie one przy kazdorazowym wydruku proto-
kotéw. Dane te sg ograniczone do 32 znakoéw. (Rys. 6)

6.3 Wprowadzenie i zmiana dodatkowych danych

Wiaczenie opcji “1. Dane dodatkowe” w menu urzadzenia, umozliwi nam
wprowadzenie dodatkowych danych dotyczacych obstugiwanej przez nas in-
westycji. Bedg one réwniez widoczne przy kazdorazowym wydruku protoko-
téw zgrzewania. Wprowadzenia dokonujemy za pomoca klawiszy strzatek 1,
4, &, = | a zatwierdzenia za pomocg przycisku START. Maksymalnie mo-
zemy wprowadzi¢ 20 znakdw.

Woeciskajac przycisk STOP/RESET rezygnujemy z uruchomienia opisywane;j
funkgiji. (Rys. 7)

Funkcja “2. Dane dodatkowe” jest analogiczna do poprzedniej, lecz ograni-
czona do 15 znakéw. Procedura wprowadzania, potwierdzenia lub anulacji
jest identyczna. Po witgczeniu funkcji, wprowadzone przez nas dane pojawig
sie na wydruku. (Rys. 8)
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Uwaga:

Dodatkowe dane mozemy definiowa¢ wedtug wilasnych potrzeb. Mozna
w nich umiesci¢ informacje o lokalizacji inwestycji, dlugosci rury, gtebokosci
wykopu, czy informacji dotyczgcych zgrzewacza.

6.4 Wprowadzenie warunkéw pogodowych

Wiaczenie tej funkcji wymusi na operatorze urzadzenia zaznaczenia warun-
kéw pogodowych z listy podanej przez zgrzewarke. Urzadzenie bedzie
0 nie pyta¢ po kazdorazowym wigczeniu. Wybrana przez operatora pogoda
bedzie uwidoczniona w raportach.

W celu wyboru warunkéw pogodowych uzy¢ nalezy klawiszy strzatek @, 4.
Do wyboru beda nastepujgce opcje: “stonce”, “sucho”, “deszcz”, “wiatr’, ,na-

miot” i “ogrzewanie”. Wyboér zatwierdzamy przyciskiem START. (Rys. 9)

6.5 Wprowadzenie kodu sledzenia ksztaltki

W celu wprowadzenia kodu $ledzenia (traceability) ksztattki, musi by¢ wtg-
czona opcja ISO w menu zgrzewarki.

Kod $ledzenia wprowadzamy za pomoca pidra $wietinego, skanujac odpo-
wiedni kod kreskowy na ksztaltce, bgdz recznie za pomoca klawiszy strzatek
1, &, &, . Wprowadzone dane akceptujemy przyciskiem START.

Jesli wprowadzony kod nie jest prawidtowy, na wyswietlaczu pojawi sie od-
powiedni komunikat. Nalezy wtedy sprawdzi¢ poprawnosé wprowadzonych
danych. Jesli kod jest prawidtowy, zostanie on zapisany w pamieci systemu.
Rozkodowane dane bedg widoczne przy kazdorazowym wydruku raportow.
Aby pomina¢ kod $ledzenia ksztattki mimo wtaczonej fukcji 1SO, nacisnij
przycisk STOP/RESET, a urzadzenia automatycznie przejdzie do dalszej
czesci menu (Rys. 10).

6.6 Wprowadzenie kodoéw sledzenia rury

W celu wprowadzenia kodow $ledzenia (traceability) rury, musi by¢ wiaczo-
na opcja ISO w menu zgrzewarki.

Kody sledzenia (,1.Kod rury” i ,2.Kod rury”) wprowadzamy za pomocg pidra
swietlnego, skanujac odpowiednie kody kreskowe na rurze, badz recznie za
pomocy klawiszy strzatek @, ¥, <, =. Wprowadzone dane akceptujemy
przyciskiem START (Rys. 11 12).

Jesli wprowadzony kod nie jest prawidtowy, na wyswietlaczu pojawi sie od-
powiedni komunikat. Nalezy wtedy sprawdzi¢ poprawnos$é wprowadzonych
danych. Jesli kod jest prawidtowy, zostanie on zapisany w pamieci systemu,
a urzadzenie zapyta o kod drugi. Rozkodowane dane bedg widoczne przy
kazdorazowym wydruku raportow.

Aby pomingé kod $ledzenia rury mimo witgczonej funkcji ISO, nacisnij przy-
cisk STOP/RESET, a urzgadzenia automatycznie przejdzie do dalszej czesci
menu.

7 RECZNE WPROWADZANIE PARAMETROW ZGRZEWANIA

W celu recznego wprowadzenia parametrow zgrzewania nalezy podtgczy¢
zlaczke do zgrzewarki za pomoca adapteréw i wcisng¢ przycisk dolnej
strzatki & w przednim panelu urzadzenia. Na wyswietlaczu pojawi sie menu
zaprezentowane w Rys.13.
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7.1  Wprowadzanie cyfr z kodu

W celu recznego wprowadzenia parametrow zgrzewania za pomoca cyfr
kodu, nalezy przepisa¢ cyfry z kodu podanego na ksztattce, uzywajgc do
tego klawiszy strzatek. Dane zatwierdzamy przyciskiem START. Jesli poda-
ny kod nie jest prawidtowy, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Btedny
kod”. Poprawne wprowadzenie ciggu cyfr potwierdza sygnat dzwiekowy.

7.2 Wpisywanie napiecia/czasu

Za pomocg klawiszy strzatek mozemy zgodnie z instrukcjg producanta
ksztattek wprowadzi¢ odpowiedni czas zgrzewania i napiecie. Dane zatwier-
dzamy przyciskiem START (Rys. 14).

8 WYDRUK RAPORTOW

Urzadzenie jest wyposazone w port USB znajdujacy sie w przednim panelu.
Za jego pomocg mozna do urzgdzenia poditgczy¢ drukarke, jak i dokona¢
transferu danych za pomocg urzadzenia PenDrive USB.

Interfejs jest zgodny ze standardem USB w wersji 1.1 co pozwala na transfer
danych z predkoscig 12 Mb na sekunde.

@ By drukarka podtaczona bezposrednio do zgrzewarki Polyme-
dium data dziatata poprawnie, musi by¢ wyposazona w jezyk
obstugi PCL (Printer Command Language) firmy Hewlett-Pac-
kard. Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi drukarki w celu uzyska-
nia dalszych informaciji.

Important

Przed rozpoczeciem wydruku lub transferu danych zaleca sie
@ wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ urzadzenie celem jego zreseto-
Important Wania. Niedostosowanie si¢ do tego zalecenia moze skutko-
wac btednym wydrukiem lub transferem, a w krytycznych sytu-

acjach nawet utratg danych dotyczacych zgrzewow!

8.1  Menu wydruku

Podtaczenie kabla drukarki do portu USB spowoduje automatyczne przeta-
czenie sie urzadzenia w tryb wydruku. Za pomocag klawiszy strzatek ¢ i ¢
wybierz opcje “Wydrukuj wszystkie protokoty” lub “Wydrukuj wedtug numeru
zlecenia” Wybér zatwierdz przyciskiem START (Rys. 15).

8.2 Wydrukuj wszystkie protokoty”

Jesli wybierzemy opcje ,Wydrukuj wszystkie protokoty”, zostang wydrukowa-
ne wszystkie raporty znajdujgce sie aktualnie w pamieci urzadzenia.

8.3 Wydrukuj wedlug numeru zlecenia

Jesli wybierzemy opcje Wydruk wedtug numeru zlecenia, wyswietli sie pierw-
szy dostepny numer zlecenia. Uzyj klawiszy strzatek ¢+ i & w celu wyboru
jednego z numerdéw znajdujacych sie w pamieci systemu. Zatwierdzenia do-
konujemy wciskajac przycisk START.

8.4 Wydruk bezposredni

Drukowanie rozpocznie sie automatycznie w momencie zatwierdzenia jednej
z dwéch powyzszych opcji i zatwierdzeniem jej przyciskiem START. Jesli
drukarka jest podigczona nieprawidiowo, na ekranie pojawi sie komunikat
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.Drukarka nie jest gotowa” Jesli drukowanie sie rozpocznie, poczekaj na wy-
druk wszystkich raportéw.

W przypadku wystgpienia problemu w czasie drukowania ( brak papieru, za-
ciecie sie drukarki, brak tuszu lub tonera ), urzadzenie rowniez wyswietli ko-
munikat ,Drukarka nie jest gotowa”. Usuniecie problemu spowoduje wzno-
wienie drukowania.

0 Jesli zgrzewarka Polymedium data rozpozna problem, ktérego
nie mozna usunag, nie rozpocznie drukowania, lub przerwie je,
Info a na ekranie wyswietli sie komunikat ,Drukowanie przerwane”.

8.5 Transfer danych na urzadzenie PenDrive USB

Procedura transferu danych na urzadzenie PenDrive USB jest analogiczna
jak w przypadku wydruku za pomocg drukarki. Zamiast kabla USB nalezy

w porcie urzadzenia umiesci¢ PenDrive lub karte pamieci z odpowiednig
przejsciowkg USB. Po zatwierdzeniu wydruku za pomocg przycisku START,
nalezy zaczeka¢ na komunikat ,Koniec drukowania”. Teraz mozna bezpiecz-
nie usunac¢ urzadzenie USB z portu zgrzewarki.

8.6 Usuniecie protokotéw z pamigci urzadzenia

Przed usunieciem protokotéw z pamieci urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy
wydruk jest kompletny, a w przypadku transferu, czy udato sie wgrac proto-
koty do komputera PC. Jesli tak jest, nalezy wypia¢ z urzagdzenia kabel dru-
karki lub usuna¢ PenDrive'a. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Usungé¢
protokoty?”. Zatwierdzenia ich usuniecia dokonujemy za pomocag
przycisku START. Dla dodatkowego zabezpieczenia przed omytkowym usu-
nieciem raportéw urzadzenia zapyta jeszcze raz, wyswietlajgc komunikat:
-.Naprawde usung¢?” Ponowne zatwierdzenie przyciskiem START spowodu-
je skasowanie wszystkich raportéw z pamieci urzgdzenia.

@ W przypadku wydruku lub transferu danych, nalezy bezwzgled-

nie zaczekaé, az urzadzenie wyswietli komunikat ,Koniec dru-

Important  kowania”. Zbyt wczesne wypiecie kabla drukarki, lub Pen

Drive'a moze spowodowac¢ niepoprawny wydruk lub transfer danych. Skaso-

wanie raportow z pamieci urzadzenia przed sprawdzeniem ich poprawnosci
spowoduje nieodwracalng ich utrate.

8.7 Pozostawienie raportéw w pamieci urzadzenia

Jesli nie chcemy kasowac raportéw, po wypieciu kabla USB, nalezy wcisng¢
przycisk STOP/RESET. Raporty pozostang w pamieci urzadzenia i bedzie
mozliwy ich ponowny wydruk lub transfer.

9 DODATKOWE INFORMACJE

9.1 Liczba wolnych raportéow

Woecisniecie klawisza prawej strzatki = spowoduje wyswietlenie na ekranie
urzadzenia liczby zgrzewodw, kitdre urzadzenie moze zapisa¢ w swojej pa-
mieci. Liczba ta jest ograniczona do 500 zgrzewdw. Jej przekroczenie spo-
woduje ,nadpisywanie” kolejnych raportéw poczgwszy od najstarszego !!!

9.2 Data kolejnego przegladu

Wcisniecie i przytrzymanie klawisza lewej strzatki < spowoduje wySwietlenie
na ekranie daty kolejnej kalibracji urzadzenia.

12
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Jesli data zalecanej kalibracji mineta, urzadzenia przypomina nam o tym,
wyswietlajgc odpowiedni komunikat, po kazdorazowym podtgczeniu urza-
dzenia do sieci i wymagajac jego zatwierdzenia przyciskiem START.

9.3 Sprawdzenie piéra swietlnego

Poprawnos$¢ dziatania piora $wietinego mozna sprawdzic, poprzez wczytanie
kodu kreskowego z dowolnej sztatki. Jesli pioro jest sprawne, urzadzenie po-
twierdzi to sygnatem dzwiekowym.

9.4 Pomiar opornosci

Kiedy po podfgczeniu ksztattki i zeskanowaniu kodu kreskowego wcisniemy
przycisk START, urzgdzenie zmierzy opornos¢ ksztattki i poréwna jg z war-
toscig wprowadzong za pomocg kodu. Jesli réznica miedzy tymi dwiema
warto$ciami jest mniejsza niz dopuszczalna tolerancja zawarta w kodzie,
rozpocznie sie proces zgrzewania. Jesli réznica ta jest wieksza, urzadzenie
nie rozpocznie zgrzewania i wyswietli komunikat o btedzie opornosci. Opor-
nos$¢ podtgczonej ksztattki jest ponadto caly czas widoczna na wyswietlaczu
urzadzenia.

9.5 Przegrzanie stykow

Zbyt wysoka temperatura w transformatorze urzadzenia moze doprowadzi¢
do niepoprawnego zgrzewu, dlatego w przypadku zbyt wysokiej temperatury
urzadzenia i czasie zgrzewania przekraczajagcym 800 s. urzgdzenie nie roz-
pocznie procesu zgrzewania, a na ekranie wyswietli sie komunikat ,Prze-
grzanie”

9.6 Awaria zasilania

Pojawienie sie komunikatu ,Przerwa w zasilaniu” informuje nas o tym, ze
ostatnie zgrzewanie zostato przerwane z powodu awarii zasilania. Powodem
moze by¢ zbyt staby generator, zbyt diugie lub zbyt cienkie przedtuzacze,
wybicie bezpiecznika lub przerwa w dostawie pradu.

10 KONFIGURACJA ZGRZEWARKI

W celu zabezpieczenia urzadzenia przed zmianami jego konfiguracji przez
osoby do tego nieupowaznione, producent wprowadzit tzw. ,kod operatora”
dostepny na dotaczonej do zgrzewarki specjalnej karcie identyfikacyjnej
z tworzywa sztucznego. Kod operatora zapisany jest zaréwno za pomocg
kodu kreskowego, jak i za pomoca ciggu cyfr.

By wprowadzi¢ kod operatora, nalezy za pomoca piéra swietlnego zeskano-
wac kod kreskowy wydrukowany na karcie identyfikacyjnej. Jego poprawne
wczytanie zostanie potwierdzone za pomoca sygnatu dzwiekowego.

Istnieje tez mozliwo$¢ recznego wprowadzenia kodu operatora. W tym celu
nalezy uzy¢ klawiszy strzatek w przednim panelu zgrzewarki.

Pomiedzy poszczegdlnymi elementami Menu gtéwnego poruszamy sie za
pomoca klawiszy strzatek &t i &.

Aby wigczy¢ lub wytgczy¢ dang opcje w Menu gtéwnym, uzy¢ nalezy klawi-
sza prawej strzatki = .
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Jesli obok danej opcji w menu gtdwnym jest wyswietlana literka M, oznacza
to, ze wejscia w odpowiednie podmenu dokonuje sie za pomocg klawisza
MENU.

Wecisniecie przycisku START akceptuje dokonane przez nas zmiany i zapi-
suje je w pamieci urzadzenia

10.1 Funkcje Menu

“Numer zlecenia - On” oznacza, ze numer zlecenia musi zosta¢ wprowad-
zony przed kazdym zgrzewem. ,Off” - jesli wytaczymy te opcje.

“Kod zgrzewacza - On” oznacza, ze kod identyfikacyjny zgrzewacza musi
zosta¢ wprowadzony przed kazdym zgrzewem. ,Off” - jesli wylgczymy
te opcje.

“Dane dodatkowe - On” oznacza, ze dodatkowe dane muszg zosta¢ wpro-
wadzone lub potwierdzone przed kazdym zgrzewem. ,Off” - jesli wytg-
czymy te opcje (Rys. 16).

“Kontrola pamieci - On” oznacza, ze urzadzenie zablokuje dalszy proces
zgrzewania, jesli pamie¢ 500 zgrzewdw zostanie zapetniona.
Odblokowanie nastgpi po skasowaniu raportéw. ,Off” - zgrzewarka roz-
pocznie nadpisywanie od najstarszego raportu.

“Wpis reczny - On” oznacza, ze mozliwe jest zarébwno automatyczne jak
i reczne wprowadznie danych dotyczacych parametrow zgrzewow. ,Off”
- manualne wprowadzanie danych jest zablokowane.

“Wpisa¢ pogode - On” oznacza, ze przed kazdym zgrzewem konieczne
jest zaznaczenie aktualnej pogody. ,Off” oznacza, ze funkcja ta jest wy-
taczona (Rys. 17)

“‘Dane - ISO - On” oznacza, ze przed kazdym zgrzewem urzadzenie mozli-
we jest wprowdzenie kodu Sledzenia (traceability) ksztatki i rury. ,Off”
oznacza, ze funkcja jest nieaktywna.

Uwaga:

Wiaczenie opcji ISO pozwala na zarzadzanie jakoscig zgodnie z normg
ISO 12176-4, poprzez wprowadzanie do urzadzenia zaawansowanych
kodéw sledzenia (traceability) o rozszerzonej symbolice. Oznacza to,
ze operator jest prowadzony przez ekrany wprowadzania danych
z nastepujgcymi elementami kodow kreskowych:

» Zgrzewacz/Kod uzytkownika

* Praca/Numer zlecenia

» Kod zgrzewania ksztattki

* Kod $ledzenia ksztattki (Drugi kod ksztattki)
* Pierwszy kod sledzenia rury

* Drugi kod sledzenia rury.

Warunkiem zastosowania powyzszych kodow jest wyposazenie w nie
przez producenta rur i ksztattek z ktérych korzystamy (Rys. 18).

“Druk dodatkowych danych - On” oznacza, ze dodatkowe dane wprowa-

dzone przez nas do urzadzenia zostang wydrukowane razem z raportami

zgrzewania. ,Off” - oznacza, ze dodatkowe dane nie zostang wydrukowa-

ne.

“Ustawi¢ godzine - M ” oznacza, ze wciskajac przycisk MENU, uzytkownik
uzyska dostep do podmenu ustawieh zegara.

“Wybdr jezyka - M ” oznacza, ze wciskajgc przycisk MENU, uzytkownik
uzyska dostep do podmenu wyboru jezyka obstugi urzadzenia
(Rys. 19)
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** MENU - USTAWIC **

>Nr.zlecenia wyt

Kod zgrzewacza wylt

Dane dodat. wi
Rys. 16

** MENU - USTAWIC **
Kontr. pamieci wi
Wpis reczny wyt

>Wpisac pogode wyt

Rys. 17

** MENU - USTAWIC **

Dane-ISO wi

>Druk dod.danych wi

Ustawic godz. M
Rys. 18

**% MENU - USTAWIC **

Ustawic godz. M
>Wbor jezyka M
Rys. 19
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10.2 Ustawienia zegara

Wejscie do podmenu ustawien zegara spowoduje wyswietlenie sie na
ekranie danych pokazanych na Rys. 20

Zaréwno date jak i zegar mozna ustawi¢ za pomocg klawiszy strzatek. Ak-
ceptacji dokonuje sie za pomoca przycisku START.

10.3 Wybor jezyka
Wejscie do podmenu wyboru jezyka spowoduje wyswietlenie sie na ekranie
danych pokazanych na Rys. 21.

Wyboru jezyka obstugi dokonuje sie za pomoca klawiszy strzatek @ i ¥ spo-
$rod propozycji podanych przez urzadzenie. Akceptacji dokonuje sie za po-
mocg przycisku START.

11 KOMINIKATY BLEDOW | NIEPRAWIDLOWE DZIALANIE

11.1 Komunikaty btedéw

11.1.1 Bledny kod.

Nieczytelny kod kreskowy, btad w kodzie kreskowym lub niepoprawnie wczy-
tany kod.

11.1.2 Brak styku.

Brak kontaktu pomiedzy zgrzewarkg a ksztaltka, uszkodzony przewéd zgrze-
wajacy, uszkodzone wtyki adaptora lub uszkodzona ksztattka.

11.1.3 Zbyt niskie napiecie

Napiecie wejsciowe urzadzenia jest nizsze niz 190 V. Wyregulowaé napiecie
wyjsciowe generatora.

11.1.4 Przepiecie

Napiecie wejsciowe urzadzenia jest wyzsze niz 285 V. Zmniejszy¢ napiecie
wyjsciowe generatora.

11.1.5 Przegrzanie

Temperatura transformatora w zgrzewarce jest zbyt wysoka. Zgrzewarka
musi ostygna¢ przez 1 godzine.

11.1.6 Blad temperatury

Temperatura otoczenia, zmierzona przez urzadzenie, wykracza poza zakres
prawidtowego dziatania urzadzenia. Prawidtowy zakres pracy to -10°C do
50°.

ﬁ
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Ustawic Godz/Data

10:25 06.08.10

Rys. 20

B3 WYBOR JEZYKA  **
>Polski

Deutsch

English

Rys. 21
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11.2 Bledy systemowe

11.2.1 Uszkodzony czujnik temperatury

Czujnik temperatury zewnetrznej urzadzenia umiejscowiony na kablu zgrze-
wajgcym jest uszkodzony lub wadliwy. Dalsza praca z urzgdzeniem nie jest
mozliwa. Nalezy dostarczy¢ zgrzewarke do autoryzowanego punktu serwiso-
wego celem kontroli i naprawy.

11.2.2 Uszkodzony zegar

Zegar wewnetrzny systemu urzadzenia jest uszkodzony lub dziata nieprawi-
dtowo. Nalezy sprobowaé zresetowaé urzadzenie, a jesli btad nie zostanie
usuniety nalezy dostarczy¢ zgrzewarke do autoryzowanego punktu serwiso-
wego celem kontroli i naprawy.

11.2.3 Mineta data kalibracji

Mineta zalecana data kalibracji zgrzewarki. Po kazdorazowym wiaczeniu,
urzadzenie bedzie przypomina¢ o tym fakcie. Celem zatwierdzenia komuni-
katu konieczne jest wcisniecie przycisku START. W najblizszym mozliwym
terminie konieczne jest dostarczenie zgrzewarki do autoryzowanego punktu
serwisowego celem kalibraciji.

11.2.4 Blad wejscia

Kod zostat wprowadzony nieprawidtowo. W przypadku recznego wprowa-
dzenia danych nie zostat zaakceptowany przez urzgdzenie czas zgrzewania.
Wprowadzona data nie jest prawidtowa.

11.2.5 Pamie¢ petna.

Pamie¢ systemu dotyczaca raportéw zgrzewania jest petna. Raporty nalezy
wydrukowaé lub przenies¢ do komputera za pomoca PenDrive'a USB.
W przypadku wytgczenia opcji kontroli pamieci w Menu gtéwnym urzgdzenia
raporty zgrzewania bedg nadpisywane poczawszy od najstarszego.

11.2.6 Wydruk zostat przerwany.

Podczas transferu danych lub drukowania, nastapit btgd. Drukowanie nie
moze by¢ kontynuowane.

11.3 Bledy w trakcie procesu zgrzewania.

Wszystkie btedy, wystepujace w trakcie procesu zgrzewania sg sygnalizowa-
ne przez alarm dzwiekowy.

11.3.1 Zbyt niskie napiecie.

Jesli napiecie wejsciowe w zgrzewarce spadnie ponizej 190 V, rozlegnie sie
sygnat dzwiekowy. Jesli zbyt niskie napiecie utrzyma sie powyzej 15 sekund,
urzadzenie zatrzyma proces zgrzewania. Jesli napiecie spadnie ponizej
175V, proces zgrzewania zostanie zatrzymany natychmiast.

11.3.2 Przepiecie.

Jesli napiecie wejsciowe w zgrzewarce wzrosnie powyzej 290 V, rozlegnie
sie sygnat dzwiekowy. Jesli zbyt wysokie napiecie utrzyma sie powyzej
15 sekund, urzadzenie zatrzyma proces zgrzewania.
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11.3.3 Blad opornosci

Warto$¢ opornosci mierzona przez urzadzenie nie odpowiada wartosci
wczytanej z kodu kreskowego.

11.3.4 Blad czestotliwosci

Czestotliwosé pragdu wyjsciowego jest poza granicg tolerancji zgrzewarki
(42 Hz - 69 Hz).

11.3.5 Blad napiecia

Jesli napiecie wyjsciowe generatora, nie odpowiada napieciu wejsciowemu
w zgrzewarce, urzadzenie musi zosta¢ wystane do autoryzowanego punktu
serwisowego celem naprawy lub regulacji.

11.3.6 Za niskie natezenie pradu

Chwilowe natezenie pradu spada o wiecej niz 15% na sekunde przez okres
dtuzszy niz 3 sekundy.

11.3.7 Za wysokie natezenie pradu

Natezenie pradu wyjsciowego w urzadzeniu ma zbyt wysokg wartos¢. Mozli-
we przyczyny to zwarcie w cewce zgrzewarki lub w kablu zgrzewajgcym.
11.3.8 Awaryjne wylaczenie

Proces zgrzewania zostat przerwany przez uzytkownika poprzez naci$niecie
przycisku STOP/RESET

11.3.9 Biad uzwojenia

Utrata napiecia powyzej 15% w stosunku do warto$ci nominalnej oznacza
btad uzwojenia.

11.3.10 Awaria zasilania

Ostatni zgrzew nie zostat zakoriczony poprawnie. Nastgpita przerwa w zasi-
laniu.

12 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Napiecie w sieci: 185-280 V
Czestotliwosé: 50 Hz - 60 Hz
Moc pradu zgrzewania: Wyjsciowa 2800 W /Wejsciowa 3600 W
Poziom zabezpieczenia: IP 54
Prad pierwotny: 16 A
Temperatura pracy: —10°Cdo+50°C
Napiecie zgrzewania: 8V - 48V
Pamie¢ wewnetrzna: 500 raportow
Tolerancje pomiaréw:

Temperatura +5%

Napiecie 2%

Prad 2%

Opornosc¢ 5%

Port USB A (w przednim panelu urzadzenia) do podtaczenia drukarki lub
pamieci masowej w standardzie USB (PenDrive). Interfejs jest zgodny z wer-
sjg USB 1.1 o maksymalnej transmisji danych z predkoscig 12 megabitéw na
sekunde

ﬁ
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By drukarka podtagczona bezposrednio do zgrzewarki Polymedi-
@ um data dziatata poprawnie, musi by¢ wyposazona w jezyk ob-
Important  Stugi PCL (Printer Command Language) firmy Hewlett-Packard.
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi drukarki w celu

uzyskania dalszych informaciji.

Przed rozpoczeciem wydruku lub transferu danych zaleca sie
@ wytaczyé i ponownie wigczy¢ urzadzenie celem jego zresetowa-
nia. Niedostosowanie sie do tego zalecenia moze skutkowac
btednym wydrukiem lub transferem, a w krytycznych sytuacjach
nawet utratg danych dotyczacych zgrzewdéw!

Important

13 AUTORYZOWANY PUNKT SERWISOWY

Polymedium Sp. z o.0.

BIURO HANDLOWE

ul. Boczna 8 Tel.: +48 32 424 64 11
44-240 Zory Fax: +48 32 424 64 12

www.polymedium.pl

0 Producent zastrzega sobie prawo do zmian specyfikacji technicz-

nej urzadzenia bez uprzedniego powiadamiania.
Info
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