
KSZTA£TKI DOCZO£OWE PE 100

BR
Banninger

DANE TECHNICZNE
Materia³ PE:

Wykorzystywane tworzywo PE spe³nia wymogi:

EN 1555     Systemy rurowe z tworzyw sztucznych dla sieci gazowych
EN 12201   Systemy rurowe z tworzyw sztucznych dla dostarczania wody pitnej

Surowce PE s¹ sklasyfikowane jako (MRS) PE 100 o d³ugoterminowej wytrzyma³oœci.

Dane techniczne: 

W£AŒCIWOŒCI
METODA
BADAWCZA

JEDNOSTKA PE 100

Gêstoœæ

Indeks 
MFI 190/5

Wspó³czynnik
rozci¹g³oœci

Kolor

ISO 1183

ISO 1133

DIN 53752

kg/m

g/10 min

mm/m.k.

>+ 930

0,2-0,9

0,13

czarny

W³aœciwoœci geometryczne i ciœnienie nominalne:

Œrednica zewnêtrzna i gruboœæ œcian zgodna z normami EN 1555 i EN 12201, 
odpowiednio DIN 16963 i DIN 16962

Œrednica zewnêtrzna/stosunek gruboœci œcian SDR z ciœnieniem nominalnym PN. 

W sieciach gazowych :max. ciœnienie robocze nie jest jednoznaczne z ciœnieniem nominalnym
Zobacz wytyczne DVGW VP 608 lub zarz¹dzenia poszczególnych krajów
Z - wymiary katalogowe +- 3 mm do d = 160, od d = 180 +- 10 mm

Jakoœæ/Certyfikaty/ Pozwolenia DVGW

Kszta³tki BR s¹ poddawane œcis³ym kontrol¹ jakoœci  DIN EN ISO 9001
Kszta³tki spe³niaj¹ wymogi EN 1555-3 i EN 12201-3 odpowiednio DIN 16963
Dostêpne jest dopuszczenie DVGW dotycz¹ce VP 607.

SUROWIEC SDR

ŒREDNICA ZEWNÊTRZNA

STOSUNEK GRUBOŒCI ŒCIAN

PN SF 1,25

CIŒNIENIE NOMINALNE

PE 100
SDR11

SDR 17

16 BAR

10 BAR

Ciœnienie robocze:

Dozwolone ciœnienie robocze zdefiniowane zosta³o zgodnie z dyrektywami DVGW VP 608

Zgrzewanie:

Do zgrzewania elektrooporowego i doczo³owego DVS odnosi siê instrukcja 2207, czêœæ 1.
Kszta³tki BR wykonane z PE 100 mo¿na zgrzewaæ w zakresie MFR (0,2-0,9) g/10 min
z wszystkimi rurami zgodnie z standardami EN 1555 i EN 12201.
Mo¿liwoœæ zgrzewania dla DVS 2203-4 z wartoœci¹ MFR bêd¹c¹ poza zakresem MFR
wy¿ej wskazanym, musi zostaæ ustalona. 
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